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SIKO | Produktiibersicht

Messsysteme fiir Langen, Winkel und Drehzahl
Positioniersysteme OEM / Retrofit
Stellantriebe



Technischer Vorsprung und langjdhrige Kompetenz:

SIKO steht heute fiir iiber fiinf Jahrzehnte Erfahrungin der Langen-, Winkel- und Drehzahlmesstechnik. Hochste Anspriiche unserer

Kunden aus der Industrie und dem Maschinenbau fiihren zu Qualitat, Prazision und Funktionalitdt unserer Produkte und
Serviceleistungen.

SIKO ist nach DIN EN IS0 9001 : 2008 zertifiziert. Der sorgsame Umgang mit Rohstoffen und Ressourcen ist fiir uns selbstverstandlich.
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Unternehmensprofil

SIKO - dynamisch und innovativ

Globaler Erfolg ist kein Zufall

Die Messtechnologien aus Buchenbach
am Rande des Hochschwarzwalds sind
weltweit und im gesamten Maschinenbau
erfolgreich vertreten.

Rund 60 Vertretungen sorgen national
und international fiir den direkten Kontakt
und technischen Support unserer Kun-
den.

Die fiinf erfolgreichen Tochtergesell-
schaften in den USA, China, Singapur,
der Schweiz und Italien festigen den glo-
balen Auftritt der SIKO GmbH.

Breites Produktspektrum

Das SIKO Produktportfolio umfasst

5 Produktlinien:
digitale Positionsanzeigen und
Handrédder (PositionLine)
Drehgeber, Getriebepotentiometer und
Messanzeigen (Rotoline)
Seilzuggeber (LinearLine)
Stellantriebe (DriveLine)
magnetische Messsysteme (MagLine)

1976

Einfiihrung der ersten digitalen
Positionsanzeige DA08. Heute ist
SIKO Weltmarktfiihrer im Bereich
Positionsanzeigen.

1963
Die erste Produktidee: Handrad
mitintegrierter Analoganzeige.

Dr.-Ing. Giinther Wandres griin-
det die SIKO GmbH.

Der direkte Kontakt zu unseren
Produktspezialisten

Wir stehen Rede und Antwort:
personliche und qualifizierte Beratung
weltweite Erreichbarkeit mit Vertriebs-
niederlassungen und Vertretungen
technischer Support
internationale Messeprdsenz
mehrsprachige Internetprasenz, mit
Downloadbereich fiir die neuesten
Prospekte, Datenblatter, 3D-Konstruk-
tionsdaten u.v.m.

1980

Ein wichtiger Schritt in Richtung Welt-
markt: Griindung der Tochter-
gesellschaft SIKO Products in den USA.

Fiir Sieim Einsatz

Global betrachtet sind heute iiber

200 SIKO Mitarbeiter fiir Sie engagiert,
mit viel Teamgeist und Know-how im Ein-
satz. Kontinuierlich und mit dem nétigen
MalR an Ehrgeiz und Leidenschaft will man
es ,noch besser machen”. Das stetige und
gesunde Firmenwachstum der SIKO GmbH
ist eine echte Teamleistung.

Mit Weitblick in die Zukunft

Seit dem Jahr 1990 fiihrt Dipl.-Wirt.-Ing.
Horst Wandres, Sohn des Firmengriinders
die Unternehmung mit Weitblick in die
Zukunft. Im August 2014 wurde zur Ver-
starkung Herr Sven Wischnewski in die
Geschéftsleitung bestellt.

Schon heute werden in Buchenbach die
Weichen konsequent fiir die kommenden
Jahrzehnte gestellt.

1982

Das elektronische

Zeitalter der Langen-

und Winkelmesstechnik beginnt,
Messanzeigen und die ersten
elektronischen Hohlwellengeber
werden entwickelt.

1991

Einfiihrung der ersten elek-
tronischen Positionsanzeige
(DE09).

1992

Einfiihrung des
magnetischen Messprinzips
(MagLine) und von Seilzugge-
bern (LinearLine).




1995

Der Faktor Mensch

Bei SIKO finden Sie motivierte Mitarbeiter,
die sich mit den von ihnen gefertigten
Produkten personlich identifizieren. Das
notige technische Know-how und eine
Portion Stolz auf die eigenen Produkte
sind ein nicht zu unterschatzender
Faktor. Erganzend hierzu bietet SIKO
ihren Mitarbeitern moderne Arbeitsplatze
und ein umfangreiches Paket an Sozial-
leistungen. Auch steht die Forderung der
abteilungsiibergreifenden Kommunikation
im Vordergrund. Teamarbeit und die
Wertschatzung jedes einzelnen Mitarbei-
ter sind Grundwerte die bei SIKO gelebt
werden. Nur mit diesem Spirit fertigt man
hervorragende Produkte, bei denen auch
Ldie letzten 2 % stimmen.

Die Fertigung am Standort
Deutschland - ein Vorteil, den
wir gerne weitergeben

SIKO setzt auf eine ressourcenschonende
Produktion, die aufgrund ihrer hoch
entwickelten Mechanismen in der Lage
ist, Kundenwiinsche durch eine
eingespielte On-Demand-Produktion
termingerecht umzusetzen. Ein hoher
Automatisierungsgrad trifft in vielen
Bereichen auf spezialisierte Handarbeit.

Die SIKO GmbH fertigt traditionell
am Standort Deutschland und in der
Schweiz. Heute und in Zukunft gilt:
Made in Germany / Swiss made.

Qualitdtsmerkmale

Eine kontinuierliche Produktoptimierung
ist fiir SIKO selbstverstandlich. Kompe-
tenz, modernste Arbeitsmittel und Ein-
richtungen sorgen fiir eine bestmdgliche
Qualitat:
durchgangige 3D-CAD-Konstruktion
Rapid Prototyping
eigene Versuchs- und Priiflabors fiir
Dauertests und Materialpriifung
Einsatz von Programmen fiir
Simulationen und Kollisionstests
Qualitatsmanagement DIN EN ISO 9001

Einfiihrung / Erfindung der mag-
netischen Kompaktsensoren.

1996

Einfiihrung / Erfindung der
magnetischen, absoluten Lén-

genmessung.

2001
Vorstellung der neuen
Produktlinie DriveLine.

2003 und 2005

Griindung der Tochtergesell-
schaften in der Schweiz, Italien
und China.

2008

Einfiihrung busféahiger Positi-
onsanzeigen zur tiberwachten
Formatverstellung (AP04).

2013
Griindung der Tochtergesellschaft
in Singapur.

2014
Einfiihrung Ethernet-Antriebe
JIndustrie 4.0 -ready”.

Herr Sven Wischnewski wird
zur Verstarkung von Herr Horst
Wandres in die Geschaftleitung
bestellt.

2015
Erster SIL2 Magnetsensor (MSA111C).

SIL2

SPLd

DRIVE-CLIQ

‘,

2016

Einfiihrung eines neuen Seilzuggebers
fiir direkte Hubmessung in Hydraulik-
zylindern.




1 PositionLine

Positionsanzeigen, Stellkndpfe und Handrader

PositionLine

SIKO ist Erfinder des SIKO-Zahlers und
Weltmarktfiihrer im Bereich mechanisch-
digitaler Positionsanzeigen. In konse-
quenter Weiterentwicklung flihrt SIKO die
vielseitig einsetzbaren mechanisch-
digitalen Positionsanzeigen und Handrader
in heutige Generationen von program-
mierbaren elektronischen Anzeigen (ber,
die auch den busgesteuerten Einsatz
ermdglichen.

Formatverstellung in der Verpackungstechnik

Mechanisch-digitale
Positionsanzeigen

ermdglichen eine zuverldssige nume-
rische Messwertdarstellung und die
eindeutige Positionierung von Verstell-
achsen.

Pluspunkte:

= preiswertes, robustes Messsystem

= einfache Hohlwellenmontage

= eindeutige, prézise digitale Anzeige-
werte durch integriertes Zahlwerk

= individuelle Ubersetzungen und
Displaydarstellungen

Spezifikationen

Hohlwellenvon @6 ... 35 mm

Anzeige metrisch oder Inch

mechanische Arretierung/Feststellung

Bauform wahlbar (Ableseposition)

Kunststoff- oder Metallgehduse

X.Y-Positionierung

Positionsanzeigen, Stellkn6pfe und Handrader

Werkzeug-Positionierung

Anschlagverstellung

Winkelanzeige



Elektronisch-digitale
Positionsanzeigen

bieten die flexible, elektronische Mess-
werterfassung und teilautomatisierte
Einstellkontrolle an Achsen.

Pluspunkte:
Anzeigewerte, Drehrichtung und
Kommastellen sind frei programmierbar
Funktionstasten fiir Reset, Kettenmal}
und Offset-Erfassung
anbaukompatibel zu mechanischen
SIKO-Zéhlern
busfahig fiir iberwachte Format-
verstellung

Spezifikationen

LCD-Anzeigen

absolut, batteriegepuffert
programmierbare Parameter
Bus-Schnittstelle RS 485, CANOpen

Stellknépfe

sind handliche Verstelleinheiten mit
integriertem Messsystem fiir variable
Einbaulagen.

Pluspunkte:
kompakte Bauform
Einheit aus Handrad und
Positionsanzeige
beliebige Einbaulagen
analoge oder digitale Messwertanzeige
Sonderskalen (analoge Stellknopfe)
Elektronische oder mechanische
Ausfiihrung

Spezifikationen

Hohlwellenvon @6 ... 20 mm
Anzeige in Verstellelement integriert
Analog- und Digitalanzeigen
Bauform wahlbar (Ableseposition)

Mechanisch-analoge
Positionsanzeigen und Handrader

messen Drehbewegungen iber fein
auflosende Analoganzeigen.

Pluspunkte:
frei bedruckbare Skalen fiir flexibel
darstellbare Anzeigewerte
hervorragende Ablesequalitdt durch
groRfldchige Analogskalen
prdzise Messwertanzeige durch
doppelt gelagerte Zeigerwelle
Winkeldarstellung
stabile Handrdder aus Vollmetall oder
glasfaserverstarktem Kunststoff

Spezifikationen

Handrad @ 56 ... 200 mm

Anzeige analog mit Skala

digital durch integrierte Anzeige
korrosions- und vibrationsfest, 6lgefillt
Handrad aus Metall oder Kunststoff

Intelligente Neuheit: APO5 mit Bus-Schnittstellen zur
tiberwachten Formatverstellung.

Film 6ffnen



2 RotoLine

Drehgeber und Getriebepotentiometer

RotoLine

Unter dem Begriff RotoLine konnte SIKO
die Produktfamilie der ,Drehgeber” ver-
einen. Das umfassende Produkt-Know-
how ermdglicht eine variantenreiche
Typenvielfalt, die von kostenglinstigen

Inkrementaldrehgebern in den unter- Inkrementale Drehgeber

schiedlichsten Bauweisen bis hin zu sind die einfache und kostengiinstige

hochauflésenden absoluten Drehgebern L6sung zum Messen von Drehzahlen, Po-

mit Feldbusschnittstellen in Industrie- sitionen und Winkeln. Pluspunkte:

ausflihrung oder im robusten Heavy- optische und magnetische Inkremen-

Duty-Gehduse reicht. taldrehgeber
hohe Schock-, Vibrations- und
Temperaturfestigkeit

unempfindlich z.B. gegeniiber Olen,

Einblick in einen
magnetischen Messgeber
mit integrierter Echtzeit-
Signalverarbeitung.

Schmierstoffen, Schmutz und Wasser
verschleil3- und wartungsfreie Sensorik
universell einsetzbar: unterschiedliche

Hohl- und Vollwellenausfiihrungen
kompakte Bauformen durch hochinte-
grierte Sensorik

Hohe Drehzahlen bis 12000 U/min

Magnetische Inkrementalgeber
Hohlwellenvon @6 ... 22 mm
Vollwellenvon @5 ... 15 mm

Auflosung bis zu 2560 Impulse/Umdrehung
Ausgangsschaltung: PP, OP, LD5, LD24

bis Schutzart IP65

Absolute Drehgeber erfassen Inkrementale Drehgeber erfas- Getriebepotentiometer eignen sich aufgrund ihres absoluten Prinzips zur Niveau-
Positionen exakt und detektieren sen Drehzahlen, Geschwindigkei- und Distanzmessung sowie zur Weg-, Positions- und Winkelmessung

auch Bewegungen im stromlosen ten sowie Strecken und Winkel. (z.B. bei Loschkanonen oder bei der Torsteuerung).

Zustand.

Drehgeber und Getriebepotentiometer
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Absolute Drehgeber

erfassen jede Bewegung prézise und
absolut. Auch werden Bewegungen im
stromlosen Zustand erkannt und erfasst.
So sind siein Industrie- sowie Heavy-
Duty-Anwendungen die erste Wahl.

Pluspunkte:
absolutes Messsystem
sehr hohe Aufldsung
préazise Positionierung
unterschiedliche Schnittstellen
Feldbusschnittstellen
kleinste Bauformen
auch in Heavy-Duty-Gehausen
verfiigbar
redundante Sensorik

M tische, absolute Drehgeb

9 9

Getriebepotentiometer

glanzen durch robuste Analogtechnik.
Messwerte werden absolut registriert,
Referenzfahrten sind deshalb nicht
erforderlich.

Pluspunkte:
hohe Lebensdauer
optimierte Baugrof3e
Absolutmessung
vielseitig nutzbares Analogsignal
am Messgeberausgang
einfache Integration durch Hohl-
und Vollwellentechnik
zahlreiche Getriebeiibersetzungen
zur Anpassung an kundenseitigen
Messbereich

Getriebepotentiometer

Hohlwellen bis @ 8 mm

Vollwellenvon @6 ... 10 mm

Auflésung bis zu 4096 Impulse/Umdrehung (12 Bit)
Auflésung Multiturn bis 8192 Impulse/Umdrehung
(13 Bit)

Ausgangsschaltung: SSI, CANopen, CANopen Safety,
analog

bis Schutzart IP69K

Hohlwellen von @ 14 ... 20 mm
Vollwellenvon @ 6 ... 20 mm

Ausgang Potentiometer: Strom 4 ... 20 mA,
Spannung0 ... 10V

bis Schutzart IP68

o

Elektronische Messanzeigen

Messanzeigen von SIKO sind multifunk-
tionale, elektronische Messldsungen. Mit
jhnen ist die Darstellung von Langen-
und Winkelinformationen, Drehzahl,
Geschwindigkeit oder Stiickzahl einfach
zu realisieren.

Pluspunkte:
einfache Anpassung an verschiedene
Sensorschnittstellen
frei programmierbare Parameter
unterschiedliche Betriebsspannungen
gute Ablesbarkeit der Anzeige
standardisierte Bauformen fiir die
einfache Integration

Messanzeigen

7-Segment-Ziffern LED oder LCD-Displays
Betriebsspannung 24 V DC, 24 V AC,

110 VAC, 230 VAC

Zdhlereingange: PP 24 V Signale,

LD 5V Signale, seriell SSI, Stiickzahl,
Drehzahlund analog0...10V, 4 ... 20 mA
externe Kalibrier- oder Referenzierméglichkeit
optionale Schnittstellen: RS232/RS485

Absolutwertgeber und
ihre Signalquellen:

die Schaltnocken beim
Getriebepotentiometer,
die bewdhrte optische
Scheibe und das besonders
robuste magnetische
Messverfahren

Erfolgreiche Messprinzipien

Entscheidend fiir mogliche Einsatz-
bereiche sind vor allem die inneren Werte
unserer Messtechnik. Fiir die Aufzeichnung
von Positionswerten nutzt SIKO sein iiber
Jahrzehnte entwickeltes Technikwissen.

Magnetring [1], Sensor [2],
digitale Signale [3]



3 LinearLine

Seilzuggeber

LinearLine

Neue Technologien fiir anspruchsvolle

Anforderungen in der linearen Messtechnik.

Aufbauend auf einer jahrzehntelangen
Erfahrung bieten die kompakten SIKO
Seilzuggeber eine einfach zu installie-
rende und zuverldssige Moglichkeit der
linearen Positionsmessung. Auch unter
schwierigen Umgebungsbedingungen

ergeben sich breit gefdcherte industrielle
Anwendungsmoglichkeiten. Des weiteren

bietet SIKO mit den Produkten der SGH

Familie die weltweit ersten vollintegrier-

baren Seilzuggeber fiir die Positions-
erfassung in Hydraulikzylindern.

Pluspunkte:
Temperaturbereich bis -40 °C
robustin der Anwendung auch bei
Nédsse und Schmutz
einfache Installation des Seilauszugs
flexible Systemintegration beliebiger
Ausgangssignale und Schnittstellen
optional erhdhte Sicherheit durch
redundante Sensorik

Spezifikationen

Messldangen von 600 ... 15 000 mm

Ausgang Potentiometer: Strom 4 ... 20 mA,
Spannung0...10V

inkrementale oder absolute Ausgdnge:

SSI, CANopen, CANopen Safety, Profibus, analog
robuste Gehduse aus Kunststoff oder Metall
verschiedene Seilausfiihrungen

Fiir den sicheren Stand oder die Be-
stimmung der optimalen
Arbeitshohe - Seilzuggeber bei der
Stiitzverstellung und bei Hubar-
beitsbiihnen.

Seilzuggeber

In der Medizintechnik sind Seilzug-
geber die erste Wahl bei Langs- oder
Héhenverstellungen von Tomographen,
Operationstischen, Behandlungs-
stiihlen sowie Rontgenapparaturen. geschiitzt.

In Verbindung mit PKW-, LKW- und
Zughebebiihnen kénnen Seilzug-
geberideal integriert werden. Sie
sind somit auch vor Umwelteinfliissen

Integrierte Hub- und Geschwindig-
keitserfassung fiir Hydraulikzylin-
der. Ob im Maschinenbau oder in
Mobilen Maschinen.



N3

Keine Kompromisse bei der Sicherheit:
Die redundante Sensorik unserer spe-
ziellen Seilzuggeber sorgt fiir doppelte
Personen- und Prozesssicherheit!

Sichere Erfassung der Abstiitzholme und des Ausle-
gers zur Unterstiitzung der maximalen Lastmoment-

begrenzung mit Seilzuggeber. Optional in redundan-
ter Ausfiihrung bis Performance Level PLd.

Exakte Positionierung der Operationsliege fiir eine vollauto-

matische Verstellung iiber Seilzuggeber verlangt hochste
Zuverldssigkeit bei kompakter Bauform.

Robuste und kompakte Seilzuggeber fiir die Hubmasthohen-
und Gabelbreitenerfassung von Flurforderfahrzeugen.



4 DriveLine

Stellantriebe

Driveline
~Kurze Taktzeiten und Umriistzeiten, Pluspunkte:
hohe Produktivitdt und Qualitdt bei ge- flexible Maschinenkonzeption,
ringen Investitionskosten”, so lautet die einfaches Regelverhalten
Erfolgsformel fiir einen optimalen Pro- geringer Installations- und
duktions- und Bearbeitungsprozess. Montageaufwand

hohe Verfiigharkeit und wartungsfrei
Die DriveLine Positionierantriebe eignen kurze Takt- bzw. Umriistzeit
sich besonders gut hierfiir. Automatische hohe Produktivitdt und Qualitat
Formatdnderung, Anschlags-positi- o
onierung, Werkzeugausrichtung und ':lnvel'me

ohlwellen von @ 10 ... 20 mm
Ventileinstellung sowie viele weitere ver- Drehmoment bis 14 Nm
gleichbare Positionierungen - alle diese Drehzahl bis zu 500 min-t
Aufgaben werden spielend erledigt. Magnetischer Multiturngeber mit Auflésung

bis zu 1600 Impulse/Umdrehungen
Schnittstellen: OP, LD5, LD24, Analog (R, U, I),

- \ . ETHERNET Sl iR i Feldbus und Industrial Ethernet
innagl Ethen'et/IP py o epAT POWERLINK

afa 2
.
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N

Anschlagverstellung Winkelverstellung Indirekte Verstellung

Stellantriebe




Durch die flexible und modulare Achs-
automatisierung mit DriveLine Stellan-
trieben wird eine nachhaltige Steigerung
sowohl von Maschineneffizienz wie auch
der Produktqualitat, ,spielend” moglich.

Die Einstellvorgdnge mit DriveLine Stell-
antrieben laufen etwa 4 Mal schneller
und wesentlich praziser ab als manuell
maglich. Anwender sprechen von einer
gesteigerten Produktionsleistung von
bis zu 50 %.

Effizienter in der Achsverstellung: Die Stérke von DriveLine liegt in der Reihenschaltung - zentral angesteuert,
leisten die Stellantriebe von SIKO ihre Verstellaufgabe synchron.

DriveLine Stellantriebe sichern beim On-the-fly- Verpackungsmaschinenhersteller setzen in komplexen Verpackungsmaschinenlinien mit wachsenden
Produktionswechsel die prézise Produktposition. Anspriichen an Variantenvielfalt, Produktivitat und Genauigkeit DriveLine Stellantriebe ein.

Photos courtesy of ADCO Manufacturing

Direkte Positionierung: Indirekte Positionierung: Rotative Verstellung:

Wirkung direkt liber die Achse bzw. Wirkung indirekt (abgewinkelt) tiber Wirkung direkt auf die Drehachse oder
Spindel. Das Wirkungsprinzip ent- Zahnrad oder Schneckengetriebe auf indirekt (abgewinkelt) iiber Kegelzahn-
spricht dem eines Kreuztischs bzw. von Zahnstangen. radgetriebe auf die Drehachse.

Linearfiihrungen.




5 MagLine

magnetische Langen- und Winkelmesssysteme

MagLine

Die Produktlinie MagLine ermdglicht es,
Messsysteme auf Drehgeberbasis mit
Zahnstangen und Ritzel durch ein
beriihrungsloses System auf magne-
tischer Basis zu ersetzen.

MagLine steht fiir vielseitige und sehr
flexibel integrierbare Messlosungen,
inkrementell und/oder absolut. Vor allem
der moderne Maschinenbau profitiert
von den robusten und wirtschaftlichen
Messsystemen.

Die Einsatzschwerpunkte liegen in der
Erfassung von linearen und radialen
Positionen, Winkelwerten und Drehzahlen.

Pluspunkte:
absolut verschleiRfreie Technologie
unempfindlich gegen Staub, Spéne,
Feuchtigkeit, Ole, Fette etc.
robust bei Schock und Vibrationen
keine Messfehler, verursacht durch
Ubersetzungen oder Getriebespiel
hohe Systemgenauigkeit und
Reproduzierbarkeit
einfache Handhabung und Montage
nahezu wartungsfrei

MagLine Micro

Dieses hochauflosende Feedbacksystem
ist konzipiert fiir prazise und hochdyna-
mische Prozesse mit besonderen Anfor-
derungen an die Messwerterfassung im
pm-Bereich, insbesondere in der
linearen und rotativen Fiihrungs- und
Antriebstechnik als Alternative zu op-
tischen Systemen.

MagLine Micro

Auflosung max. 0.2 pm
Systemgenauigkeit £10 pm
Wiederholgenauigkeit +1 pm
Sensor-Bandabstand max. 0.4 mm
Messldngen: bis max. 100 m

Frei wahlbare Parameter

g | SL2
| — S PLd

DRIVE-CLIQ

S51

MagLine Micro:
Sensor wie auch
Magnetband des Mess-
systems fiigen sich
perfekt ein.

MagLine Micro erfasst selbst bei
starksten Verschmutzungen Léngen-
informationen im pm-Bereich. Einsatz
z.B. an Linearantrieben.

Auch bei MagLine Basic dient das Magnet-
band als MaRstab im Messsystem. Fiir
eine einfache Winkelmessung ermdglicht
der flexible Aufbau des Bands die
gekriimmte Montage an kleinen Radien.

Einsatz z.B. an Anschlagsystemen.

MagLine Macro passt dank seinem
kleinen, kompakten Aufbau von
MalRstab und Sensorik in nahezu jede
Fiihrungseinheit. Einsatz z.B. in der
Lagertechnik.

Bei MagLine Roto erfasst das Mess-
system selbst im Olbad zuverldssig
die Drehzahl von Motoren und leitet
diese an Steuerungen weiter.
Einsatz z.B. als Motorfeedback.

Magnetische Langen-, Winkel- und
Drehzahlmesssysteme



Wilhelm Altendorf GmbH & Co. KG

MagLine Basic

Bewahrt und ausgereift, bietet die Basic-
Produktgruppe ein besonders breites
Angebot an Komponenten. Eine wirt-
schaftliche Losung fiir viele individuelle
Anwendungen, die in Bezug auf
Messgenauigkeit allen Standardanfor-
derungen im Maschinenbau oder in der
Holzindustrie gerecht wird. Auch als
Komplettsystem mit Display und Plug-
and-play-Sensor lieferbar!

MagLine Basic

MagLine Macro

Speziell ausgelegt fiir sehr lange Mess-
strecken, ermdglicht MagLine Macro

im Zusammenspiel vieler beweglicher
Einheiten die sichere millimetergenaue
Positionserfassung vor allem in der
Lager- oder Fordertechnik.

MagLine Macro

Auflosung max. 0.25 mm
Systemgenauigkeit +1 mm
Wiederholgenauigkeit +1 mm
Sensor-Bandabstand max. 20 mm
Messlangen: bis max. 160 m

Auflésung max. 1 pm
Systemgenauigkeit £25 pm
Wiederholgenauigkeit +5 ym
Sensor-Bandabstand max. 2 mm
Messlangen: bis max. 90 m

MagLine Roto

Die Roto-Produktgruppe ist die ideale
Alternative zu herkémmlichen optischen
Drehgebersystemen, vor allem dann,
wenn es um eine exakte Drehzahl- oder
Winkelmessung (z.B. an Rundtischen)
unter extremen Anwendungsbedin-
gungen geht, beispielsweise im Olbad.

MagLine Roto

Aufldsung typ. bis 200 000 Impulse/Umdrehung
Systemgenauigkeit £0.1°
Wiederholgenauigkeit +1 Inkrement
Sensor-Bandabstand max. 2 mm

Magnetische Messtechnikin einer
kundenspezifischen Losung:
autarker, elektronischer Langen-
anschlag bei Formatkreissagen.

-

Magnetband Sensor

N-_S

magnetisch kodiert

N@I‘

MagLine tastet Magnetfelder beriihrungslos ab und wandelt die
gewonnenen periodischen Signale in analoge oder digitale Werte
um. Das direkte, beriihrungslose Messprinzip verhindert, dass sich
mechanische Einfliisse auf das Messergebnis auswirken und ermdglicht

eine einfache Integration in Maschinenbauldsungen.




SIKO Serviceleistungen

Maschinenupdate, Retrofit und Software Support

Serviceleistungen

Effizienz hoch! Riistzeiten runter! Nach
diesem Leitsatz arbeitet der Bereich
Retrofit bei SIKO. So bietet SIKO Retrofit
fiir bestehende Anlagen ein komplettes
Nachriistsystem zur iberwachten For-
matverstellung, und dies komplett aus
einer Hand.

0b elektronische Positionsanzeigen fiir
Spindel oder Schieberpositionierung
oder Stellantriebe zum vollautoma-
tischen Positionieren von Spindeln, das
System passt sich flexibel an die Bediirf-
nisse der jeweiligen Anlage an.

Einfach Plug-and-play. Die speziell fiir
den Formatwechsel entwickelte Bedien-
oberflache istintuitiv gestaltet und ein-
fach zu handhaben.

@)

SIKO Easy Touch Contral

L

Unsere Produktspezialisten stehen fiir
Sie zur Verfiigung, um mit Ihnen die
beste Losung eines Upgrades Ihrer Ma-
schine zu ermitteln.

Bei Ihren Automatisierungsaufgaben un-
terstiitzen wir Sie gern mit Applikationen,
Beispielen und technischen Dokumenta-
tionen. Fiir diese Serviceleistungen set-
zen wir Steuerungen und Komponenten
namhafter Hersteller wie z.B. Siemens,
Rockwell Automation, BECKHOFF, B&R
sowie HMS ein. Zur Vernetzung nutzen
wir gangige Industrial-Ethernet- oder
Standard-Feldbus-Schnittstellen, wie
Ethernet/IP, Profinet, EtherCAT und
POWERLINK oder PROFIBUS-DP,

CANopen usw.

Pluspunkte:
Hohere Maschineneffizienz durch
reduzierte Stillstandszeiten
Schnelle Inbetriebnahme durch
betriebsbereite Bedienoberflache
Hohere Prozesssicherheit durch {iber-
wachte Formatwechsel
Flexibel konfigurierbares System
Schliisselfertiges System, komplett aus
einer Hand

Nachriisten von bestehenden Anlagen,
an denen bisher Handréder oder
mechanische Positionsanzeigen ver-
baut sind.

Uberwachte Formatverstellung an
Spindeln durch elektronische Positi-
onsanzeigen.

sche Positionsanzeigen.

Uberwachte Formatverstellung an
Schieberverstellungen durch elektroni-

Komplettes Automatisieren von
Spindeln und Maschinen durch Stell-
antriebe.



Mehr Leistung durch Retrofit-
Produkte und Dienstleistung

Technologisch zeitgemdlRRe Komponen-
ten zur Modernisierung oder Ausbhau
bestehender Anlagen und Maschinen.
Mit unseren Serviceleistungen bieten wir
Ihnen das optimale Auslegen sowie die
schliisselfertige Integration fiir Steue-
rung, Sensoren, Positionieranzeigen und
Positionierantrieben an.

Innovative Systemlésungen
mit Know-how

Uber das umfangreiche Produktportfolio
im Bereich der Mess- und Regeltechnik
hinaus agiert SIKO auch als Systeman-
bieter, der Komplettlosungen fiir Sie
erarbeitet. Unsere Dienstleistungen sind
Teil dieses ganzheitlichen und zugleich
individuell auf Ihre jeweilige Aufgaben-
stellung zugeschnittenen Ansatzes.
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Engineering Losungen schaffen
- auch bei Ihnen vor Ort

Gern begutachten unsere Experten

Ihre Anlage vor Ort und erarbeiten
gemeinsam mit Ihnen entsprechende
Losungsvorschldge. Wir analysieren die
speziellen Gegebenheiten jedes einzel-
nen Projektes und finden perfekt zuge-
schnittene Losungen. Wir orientieren uns
an Ihren Erfordernissen

Wir machen Retrofit

Einfaches Nachriisten von bestehenden Anlagen: Die Effizienz von bestehenden Anlagen kann deutlich ver-
bessert werden, Stillstandszeiten werden minimiert und Ausschuss wird vermieden.

Dabei bieten wir alles aus einer Hand.
Angefangen beim Engineering, iiber die
Montage und Inbetriebnahme, sowie
den After-Sales Service / technischen
Support: SIKO ist der richtige Ansprech-
partner fiir Sie.

Nutzen Sie unsere Beratung, wenn es um
den Einsatz neuer Produkte in verschie-
denen Ausfiihrungen geht!

Ihre Vorteile
SIKO als zentraler Ansprechpartner,
der fiir Sie eine technische System-
l6sung erarbeitet
Sie profitieren von dem umfang-
reichen, bei SIKO tiber Jahrzehnte
gewachsenen, Know-how
eine flexible, maRgeschneiderte
Losung ganz nach Ihrenindividu-
ellen Bediirfnissen
umfangreiches SIKO eigenes Pro-
duktportfolio im Bereich der Mess-
und Automatisierungstechnik

}
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Mit unserem leistungsstarken Kooperationspart-
nern zusammen optimieren wir Anlagen unter allen
relevanten Aspekten wie Effizienz, Verfligbarkeit
und Betriebssicherheit. Unser Dienstleistungsan-
gebot umfasst auf Wunsch die Analyse, Montage,
Inbetriebnahme, Schulung, Service und Wartung.



Service

Support, Produktkataloge,Cadenas...

Vertrieb/
Personlicher Kontakt

Unser Vertriebsinnendienst sowie unsere
Vertriebspartner im AuRendienst stehen
Ihnen fiir Ihre Anfragen zur Verfiigung.
Tel. +49 7661 394-0

Webseite mit Downloadbereich

PDF-Daten und Programmroutinen

fiir unsere programmierbaren Gerate
sind Giber die SIKO-Homepage verfiigbar.
Sie finden unter www.siko-global.com

Datenblétter

Kataloge
Montageanleitungen
Handbiicher
Konfigurationsdateien
3D-Konstruktionsdateien
Produktfilme
Vertriebspartnerverzeichnis

Technischer Support

Durch unseren technischen Support
erhalten Sie Hilfestellung und
Informationen aus erster Hand.
Tel. +49 7661 394-457

E-Mail: support@siko.de

Die Vorteile sind:
native und neutrale Datenformate,

passend fiir Thr CAD-System 3D-Modelle fiir den Maschinenbau

Vorschaufunktion und direkter Uber die Cadenas-Plattform stellen wir Konstrukteuren maRhaltige,
Download im Detail reduzierte 3D-Daten zur Verfiigung. Damit kénnen Merk-
Volltextsuche male konfiguriert werden, die sich auf die Kontur des jeweiligen

24 h Zugriff auf Produktkatalog SIKO-Gerates auswirken. Nach Anmeldung {iber unsere Produktsei-
vielfdltige Darstellungsoptionen tenim Internetist dieser Service rund um die Uhr online verfiigbar:
kostenloser Service www.siko-global.com

Cadenas PARTcommunity ...



Kontakt

kompetent und engagiert

Sie suchen eine Vertretung in Ihrer Ndahe?

Auf unserer Webseite www.siko-global.com, im Mendipunkt
.Kontakt”, finden Sie alle aktuellen Kontaktdaten unserer

weltweiten Vertretungen.

Afrika Europa Amerika
Siidafrika Belgien Argentinien
Bulgarien Brasilien
Asien Danemark Ecuador
Bangladesch Deutschland Kanada
China Estland Mexiko
Indien Finnland USA
Indonesien Frankreich
Irak Griechenland
Iran GroRbritannien
Israel Italien
Japan Kroatien
Malaysia Lettland
Singapur Liechtenstein
Siidkorea Litauen
Taiwan Luxemburg
Thailand Montenegro
Vereinigte Arabische Emirate Niederlande
Vietnam Norwegen
Osterreich
Australien Polen
Australien Portugal
Neuseeland Rumé@nien
Russland
Schweden
Schweiz
Serbien
Slowakei
Slowenien
Spanien
Tschechische Republik
Tiirkei
Ukraine
Ungarn
WeiRrussland
Zypern
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Production: Germany and Switzerland
Sales: World wide



Headquarters: Subsidiaries:
@8 SIKO GmbH g SIKO Products Inc
Weihermattenweg 2 -
D-79256 Buchenbach J § SIKOItalia S.r.L.
Phone 3 SIKO Magline AG
+49 7661 394-0
Fax SIKO International Trading (Shanghai) CO., Ltd.
+49 7661 394-388
E-Mail SIKO Products Asia Pte. Ltd.

info@siko.de

www.siko-global.com

Bleiben Sie immer auf dem neusten Stand! Folgen Sie uns unter ,SIKO-global”
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